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Le PLANIBLOC présente une nette évolution
dans différents domaines et convient parfaitement
pour des débits tres élevés. En fonction

de la surface blutante, il a un encombrement
minimum au sol.

Le PLANIBLOC se compose de :

- 2 caissans porte-tamis disposés symetriguement,
- 1 caisson d’entrainement,

- 2 traverses.

Il peut étre démontable en 3 parties pour faciliter
son transport.

Le PLANIBLOC est construit en 4 modeles :
2,4, 6 et 8 compartiments
en 2 hauteurs différentes :
pour 23 tamis et 30 tamis.

Le modéle a 2 compartiments comporte aussi une
hauteur pour 10 tamis spécialement congu pour
passage de s(reté dans les grandes unités

de minoterie et pour le tamisage des prodwts les
plus divers dans les industries
alimentaires, chimiques, etc.
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Démontage d’un tamis
(systéme breveté).

Le démontage (systeme breveté) et la répartition
des cadres est tres facile. N'importe quel cadre
peut étre démonté sans avoir a dépiler tout le
compartiment (voir illustration ci-dessous).

L’accés aux canaux est facile d’ou nettoyage
d’'entretien aisé.

Le serrage des cadres verticaux se fait
mécaniquement. Ce serrage permet un méme
effort vertical, quelle que soit la hauteur de

la caisse. Ce blocage, uniformément réparti,
donne une pression réguliére sur les feutres,
assurant ainsi une parfaite étanchéité.

Les portes sont a charniéres. Des joints souples
assurent a leur fermeture une etanchéité absolue.




Le mouvement central est un ensemble monobloc
a deux paliers et contrepoids unique, avec
commande individuelle incorporée permettant
d’ajuster la vitesse et I'excentricité suivant

le produit a bluter. Grande accessibilité

des paliers, du contrepoids et de la commande.

Roulements a rotule et butée surdimensionnés,
lubrifiés & la graisse, entrainant une longue duree
et un entretien minimum.

Les cadres des tamis sont de fabrication

trés soignée, le matériau est approprié suivant la
nature du produit a bluter (farine de blé,

de luzerne, de mais, semoules, plastiques
industriels, etc.).

Les possibilités de schéma sont trés grandes.
Les tamis sont construits en bois dur de premier
choix & dégommage selon la nature du produit :

- par brosses rotatives,
- par tapotins (coton tresse ou plastique).




Caractéristiques techniques.

Nombre

Hauteur

Nombre de tamis

Surface nette totale

Moteurs

Modéle de de caisse par compartiment

compartiments enm enm? kW
SPAT - 2160 2 1,600 16/18/20 ou 23 7,8/ 8,8/ 9,80u 11,3 2,2
SPAT - 2200 2 2,000 20/24/26 ou 30 9,8/11,8/12,7 ou 14,7 2.2
SPAT - 4160 4 1,600 16/18/20 0u 23 | 15,7/17,6/19,6 ou 22,5 4
SPAT - 4200 4 2,000 20/24/26 ou 30 | 19,6/23,5/25,50u 29,4 4
SPAT - 6160 6 1,600 16/18/20 ou 23 | 23,5/26,5/29,4 ou 33,8 4
SPAT - 6200 6 2,000 20/24/26 ou 30 | 29,4/35,3/38,20u 441 4
SPAT - 8160 8 1,600 16/168/20 ou 23 | 31,4/35,3/39,2 ou 45,1 4
SPAT - 8200 8 2,000 20/24/26 ou 30 | 39,2/47,0/51,0 0u 58,8 4

Plansichter démonté pour le transport.




Encombrement en mm.
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5 Nombre Nombre de tamis Mini
BBRIEIS compadrgmenis pareaiese A B C D E F G

SPAT - 2160 2 16/18/20 0u 23 | 1860 | 1170 | 2800 | 2280 | 380 | 1600 | 300
SPAT - 2200 2 20/24/26 ou 30 | 1860 | 1170 | 3200 | 2660 | 380 | 1980 | 300
SPAT - 4160 4 16/18/20 ou 23 | 1860 | 2420 | 2800 | 2280 | 380 | 1600 | 300
SPAT - 4200 4 20/24/26 ou 30 | 1860 | 2420 | 3200 | 2660 | 380 | 1980 | 300
SPAT - 6160 6 16/18/20 0u 23 | 2110 | 3000 | 2800 | 2280 | 380 | 1600 | 300
SPAT - 6200 6 20/24/26 ou 30 | 2110 | 3000 | 3200 | 2660 | 380 | 1980 | 300
SPAT - 8160 8 16/18/20 0u 23 | 1860 | 3910 | 2800 | 2280 | 380 | 1600 | 300
SPAT - 8200 8 20/24/26 ou 30 | 1860 [ 3910 | 3200 | 2660 | 380 | 1980 | 300




Salles de plansichters.

Nous améliorons constamment nos productions et en conséquence
nous nous réservons le droil de modifier sans préavis les dessins, les matériaux et les descriptifs de nos machines.
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